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L« invention est relative a de nouvelles compositions de de- 
naturation des peintures, et elle concerne plus particulierement , 
parce que c'est dans leur cas que son application semble devoir 
presenter le plus d'interet, mais non exclusivement , les composi- 
tions aptes a permettre le nettoyage, notamment en continu, des 
cabines de peinture pour carrosseries d ' automobiles. 

On sait que la peinture est en general appliquee par pulve- 
risation sur les carrosseries d • automobi les que l'on fait passer 
a travers ces cabines, ce mode d • application s • accompagnant done 
de pertes non negligeables de peinture, entre autres par depdt 
sur les parois de ces cabines. 

Ces depots doivent etre elimines en continu, si l'on veut 
eviter des interruptions frequentes du f onctionnement de la cabi- 
ne, pour realiser des nettoyages longs et fastidieux, notamment 
par raclage, des parois des cabines. Pour empecher la formation 
de ces depots, on produit en general un ruissellement sur les pa- 
rois de la cabine d ' urie composition liquide notatmert alcaline, conte- 
nant des ingredients aptes a denaturer ces peintures , notamment a reduire 
le pouvoir collant des particules de peinture, pour les entralner 

> dans des chenaux d-ecoutenent e.t/ou des cuves situees au-dessous de 
ces cabines. On precede dans la mesure du possible a une separa- 
tion a l'interieur de ces cuves de la composition liquide susdite, 
qui peut alors etre recyclee , et des particules de peinture qui 
ont ete entrainees sous la forme soit d'une mousse qui flotte a 

> la surface de la composition liquide, soit d'une masse qui decante 
au fond de la cuve. 

On a deja propose divers types de compositions denaturantes 
alcalines, contenant entre autres des solvants organiques, tels 
que des hydrocarbures aliphatiques ou aromatiques ou d« autres in- 

0 gradients , par exemple des alcoyl-cetones , en presence d ' agents 
raouillants ou emul sionnants non ioniques, parmi lesquels des pro- 
duits de condensation. d'oxyde d'ethylene et d'alcools ou d'alcoyl- 
phenols, ces produits de condensation pouvant etre represents 
par la formule generale X-0-ZCH 2 -CH 2 -0/ n H dans lesquels X est un 

5 groupe alcoyle ou alcoyl-aryle , 1 • indice n etant un nombre entier 
qui doit cependant rester assez faible, notamment ne pas depasser 
8 et de preference rester inferieur a cette valeur, pour eviter 
les difficultes resultant du pouvoir moussant de ces produits de 
condensation, lequel, comme on l'avait observe avec ceux des pro- 

10 duits de condensation du genre en question dont 1 • utilisation 



BNSDOCID: <FR_2223438A1J_» 



2 



2223438 



avait ete proposee, va croissant avec la valeur de l'indice n. 

On a cependant constate, dans la pratique, que les composi- 
tions liquides de denaturation connues, quelle que soit leur natu- 
re, ne donnent que mediocrement satisfaction. 
5 En effet, le pouvoir collant de la peinture n'est pas tota- 

lement elimine, si bien qu'il se trouve des particules qui adhe- 
rent aux parois de la cabine de pulverisation et qui forment pro- 
gressivement des depots ayant une cohesion particulierement ele- 
vee, de sorte qu'il devient extremement difficile de les detacher 

10 sans avoir recours a des moyens mecaniques perf ectionnes , neces- 
sitant un arret de f onctionnement et une remise en etat de la 
cabine. Par ailleurs, eel les des particules qui sont entrainees 
tendent a rester en suspension dans les compositions de denatura- 
tion a l'interieur des susdites cuves, de sorte que la separation 

15 recherchee a l'interieur de celles-ci se revele en fait souvent 
impracticable, d'oii la necessite d'une alimentation constante des 
cabines en composition denaturante fraiche. 

Au surplus les compositions liquides denaturantes connues ne 
sont en general appropriees qu'a 1 'elimination de certains types 

20 de peinture, de sorte que le remplacement , dans une cabine,, d'un 
type donned de peinture, doit alors necessairement s • accompagner 
du changement de la nature des compositions de denaturation utili- 
sees. 

L'invention a pour but de remedier aux diff icultes qji ont 
25 ete evoquees dans ce qui precede, notamment de fournir des compo- 
sitions et plus particulierement de veritables solutions de de- 
naturation, qui puissent etre utilisees efficacement pour la de- 
naturation de tous les apprets et peintures couramment utilises 
dans l'industrie, en particulier sans qu'il soit necessaire de 
30 modifier chaque fois les conditions de la denaturation, en meme 

temps que l'on change le type de peinture utilise dans les cabines 
du genre en question. 

La composition de denaturation de l'invention, qui est une 
solution aqueuse, est caracterisee en ce qu'elle contient, outre 
35 un ou plusieurs agents alcalins, un compose (lequel, dans la 
-' suite de cette description, sera appele "polyet-her " pour 1 a -comnio- 
dite du langage) presentant la formule suivante : 
R-0- /TcH 2 -CH 2 -0 ) n ( CH 2 -CH-0 ^T-H 
<?H 3 

40 dans laquelle R est un groupe alcoyle, aryl-alcoyle , aryle ou 
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alcoyl-aryle; et n et £ sont des nombres entiers, dont I'un peut 
§tre nul , la somme £ + £ etant au moins egale a 12; et, le cas 
echeant, un agent anti-moussant . 

Les ethers susdits peuvent etre obtenus de fa?on en soi con- 
nue, notamment par reaction de l'alcool ou phenol ROH dont ils 
derivent avec le nombre correspondant de molecules d'cxyde d ' e- 
thylene et/ou de propylene. 

Des groupes de polyethers dont 1 • utilisation pour la consti- 
tution de solutions de denaturation est avantageuse, sont ceux 
qui peuvent etre represented par l'une des formules suivantes : 

R..-0-(CH 5 -CH--0) -H 
* Hi 

dans laquelle le groupe R^est un radical alcoyle contenant au 
moins 12 atomes de carbone et £<est au moins egal a 16; ou 

R 2 -0- ( CH 2 -CH 2 -0) -h 
dans laquelle R £ est un groupe alcoyl-phenyle , de preference oc- 
tylphenyle, isooctylph^nyle ou nonylphenyle et £ 2 est superieur 
a 12, ou C 

R 3 _ 0 -/TCH 2 -CH 2 -0)^ 3 - ( CH 2 -CH-0 ) £3 __7-H 
dans laquelle R 3 est un groupe alcoyle contenant au moins 10 ato- 
mes de carbone et la somme des indices £ 3 et £ 3 , tous deux non 
nuls, est au moins egale a 12. 

De preference les polyethers utilises pour la constitution 
des susdites solutions de denaturation contiennent au moins 20, 
notamment de 20 a 100, groupes ether glycoliques du type 
-CH--CH--0- ou -CH--CH-0- 

dans leurs molecules. En d'autres termes , les polyethers des so- 
lutions de denaturation preferees de 1' invention resultent de la 
reaction de 20 a 10O moles d'oxyde d« ethylene par mole de l'al- 
cool ou du phenol correspondant. 

En ce qui concerne les agents alcalins utilises dans la cons- 
titution des compositions de denaturation selon l'invention, on 
peut avoir recours aux agents . alcalins usuels que sont notamment 
les hydroxydes, silicates, phosphates, polyphosphates, borates, 
perborates, carbonates, etc. d'un metal alcalin, de preference 
le sodium, bien que l'on puisse egalement avoir recours aux hy- 
droxydes ou sels correspondants des autres metaux alcalins/ tels 
que le lithium, le potassium, le cesium et le rubidium. Ils sont 
notamment utilises en des quantites permettant le reglage du pH 
de ces compositions a des valeurs de l'ordre de 10-12. 
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Avantageusement les solutions de denaturation selon 1 'inven- 
tion contiennent d 'environ 2 a environ 5 g/1, notamment de l'ordre 
de 3 g/1 de 1 'agent alcalin et d' environ 1 a 3% en poids, de pre- 
ference de l'ordre de 1% en poids, du polyether susdit. On observe, 
5 notamment dans les cas ou les polyethers utilises contiennent dans' 
leur molecule 20 groupes ether glycolique ou davantage, que les 
compositions obtenues forment de veritables solutions, le poly- 
ether etant en effet entierement soluble dans l'eau aux concentra- 
tions indiquees, en raison du grand nombre de groupements ether 

10 glycolique qu'il contient dans sa molecule. 

On a constate que le pouvoir moussant des ethers utilises ne 
constituait pas en fait un obstacle a leur utilisation dans des 
bains de denaturation des peintures, ce pouvoir moussant passant 
d'ailleurs par un maximum pour des ethers contenant environ 20 a 

15 25 groupes ether glycolique et diminuant rapidement ensuite lorsque 
le nombre des groupements ether glycolique contenus dans une mole- 
cule d 'ether crolt encore davantage. On observe d'ailleurs que ce 
pouvoir moussant, lequel se manifeste d'ailleurs surtout lors de 
la mise en route des installations, peut etre ef f icacement surmon- 

20 te en ayant recours a des agents antimousses utilises sous de fai- 
bles concentrations, s • echelonnant notamment entre quelques ppm et 
1000 ppm, surtout si 1 'on prend soin de le choisir, soit parmi les 
esters gras a base de matiere vegetale tres emul sionnables et tres 
hydrophiles qui migrent aux interfaces eau-peinture , soit parmi 

25 des produits a base d'huile minerale, peu solubles en milieu 

aqueux, lesquels exercent leur action surtout a 1 • interface eau- 
air. 

L'agent antimousse peut etre ajoute a intervalles de temps 
reguliers par petites quantites a la solution denaturante, de pre- 
30 ference a un apport unique qui provoque une consommation importan- 
te dudit agent antimousse. Les additions de ces petites quantites 
d' agents antimousse peuvent d'ailleurs souvent etre interrompues , 
apres le demarrage de 1 • installation et lorsque le regime de son 
fonctionnement est devenu parfaitement continu. 

_ 35 Le f ait que le pouvoir moussant d'au moins certains des poly- - 

ethers qui entrent dans le cadre de 1' invention ne constitue plus 
un inconvenient important a l'egard de leur utilisation pour cons- 
tituer des solutions de denaturation, doit sans doute etre attri- 
bue a leur activite denaturante tres importante, comparee a celle, 
40 particulierement mediocre, de polyethers ne contenant cu'un faible 
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nombre de groupements oxyethylene ou oxypropy lene . II est a cet 
egard remarquable que le fort pouvoir denaturant de ces polyethers 
rend inutile dans la pratique le recours a d'autres ccnstituants 
actifs dans la constitution des solutions de denaturation selon 
1 'invention, si 1 'on fait abstraction des susdits agents alcalins. 

Les compositions, plus particulierement les solutions, obte- 
nues peuvent etre utilisees pour la denaturation de tous les types 
de peinture, notamment des peintures automobile, de meme que des 
apprets egalement utilises dans cette Industrie. En particulier, 
elles sont utilisables avec succes pour la denaturation des pein- 
tures glycerophtaliques et acryliques, de meme que des^ apprets 
epoxy, ces peintures et apprets etant representatif s de ceux qui 
sont les plus difficiles a denaturer. 

Ces compositions de denaturation de 1' invention non seulemen 
reduisent suffisamment le pouvoir coll ant des peintures pour auto- 
risei; notamment, le nettoyage en continu des cabines de peinture, 
mais egalement autorisent, soit une decantation satisf aisante de 
ces peintures denaturees au sein de ces solutions, soit leur rete- 
nue dans les mousses flottant a la surface de ces solutions, de 
sorte que celles-ci peuvent aisement etre recyclees. 

L» invention concerne d'ailleurs a cet egard egalement un 
procede d'epuration de suspensions de peintures - non denaturees 
ou prealablement denaturees par un autre procede - dans des solu- 
tions aqueuses, telles que des eaux de lavages de telles peintures, 
notamment du type de celles utilisees dans des cabines de pein- 
ture, lequel procede est caracterise - en ce que l'on ajoute a ces 
suspensions, au moins l'un des polyethers susdits, en association 
avec au moins un agent alcalin et, le cas echeant , un agent anti- 
moussant. 

> On a, dans le cadre de cette application, recours a ces 

agents, a des concentrations de preference equivalentes a celles 
proposees dans ce qui precede a propos des compositions de dena- 
turation des peintures. 

L'utilisation de ces agents a ce stade est d'un interet tout 

5 particulier, notamment dans le cas de suspensions stables de pein- 
tures denaturees ou non, dans le but, soit de recuperer aisement 
le milieu liquide - lequel peut alors etre reutilise pour de nou- 
veaux lavages -, soit de faciliter leur traitement de destruction, 
pour reduire leur pouvoir polluant. 

0 D'autres caracteristiques de !• invention apparaitront encore 
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au cours de la description qui suit d'exenpies donnes a titre 
indicatif de compositions denaturantes et de mises en oeuvre de 
celles-ci. 
Exemple 1 

On introduit dans des bechers de 6 CO ml, 200 ml d'une solu- 
tion aqueuse contenant 0,6 g de soude et, respectivement, 0,2 g 
des polyethers identifies, dans le tableau I ci-apres, par les 
alcools gras ou phenols et les nonbres de molecules d'oxyde d Me- 
thylene a partir desquels ils ont ete obtenus. On ajoute ensuite 
dans les bechers, sous agitation, 2 g des peintures egalement 
identifiers dans le tableau I ci-apres, en 1 'absence de tout sol- 
vant. On laisse reposer pendant 48 heures et 1'on fait, relative- 
ment a chacun de ces bechers, les observations qui resultent du 
tableau ci-apres, en ce qui concerne : 

- l'aspect de la solution surnageante, 

- 1 'adherence des particules denaturees et la facilite de leur 
remise en suspension, et 

- le pouvoir collant de ces particules, apres malaxage. 

Ce tableau met en evidence 1 'excellence des resultats rela- 
tifs a la denaturation des peintures testees, et meme de l'appret, 
ce qui est remarquable si l'on prend en consideration le fait que! 
comme il est bien connu, le traitement des apprets est particulie- 
rement difficile. 

Les exemples 2 a 7 concernent des essais realises dans des 
cabines experimental. L- agent antimousse utilise dans les exem- 
ples 4 a 7 est un agent anti-mouss* en formulation huileuse , -de 
caractere chimique non ionogene, sans silicone. 
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Exemple 2 

Des essais de denaturation da peinture sent effectues dans 
ur.e cab.ne experimental, da largeur 15 cm, ^ vallate" 
d un laveur at d'un chanal d ■ ecoulement . On produit un ruissellel 

Zr JT^ ear0iS ^ 14 ""^ " dU Che - ! '« , '~ dana 
ura.nte formee P ar da Lcau additionnaa da 3 ,/, da souda at de 

1 9,1 d- un polyether par la reaction de 1'oxyde d'etnylene 

avec un nonyl pn4 „ol (a raison da 23 molecules d-oxyde d-^tryUne 
par .ole da polymer,. SCO litres de cetta solution denature 
sent mis en oeuvre dans cet essai. 

41,5 kg de peinture glycerophta 1 ique diluee a 23* pa- ur, 
solvent a base de xylene et de butanol sent pulverises, le debit 
du pistolet etant d'envlron 1 kg par heure. 

Pour compenser 1'evaporation et 1 -aspiration d'eau par le 
ventrlateur, on ajoute 310 litres d-eau formulae a 3 g/1 da soude 

g/1 du polyether par quantites moyennas de 50 litres La 
quantity d'antimousse ajoutee en 53 heures de fonctionne»ent est 
de 0,4 Irtre, la plus grande partie de cet antimousse est consom- 
20 ture" " P ' rl ° deS °' " "' y 3 P3S de P»"*rt«tio« de pein- 

tres hi" r :! Ultat . de 1,e " al * st =«isfaisant : la peintura est 
tres bien denature ; elle n-adhere pas aux parois de la cabine et" 
du chenal et ne colle pas apres malaxage. Ell, est tres finement 

25 avec la mousse ; une autre partia est en suspension dans la solu- 
tion denaturante et la plus grande partie est deposee au fond du 
chenal d • ecoulement . 
Exemple 3 

Un essai de courte duree est effectue dans la .erne cabine 
30 e*pec*nenta]e ^ la meme peinture et le ^ antimousse que 

1 exemple 2, en ayant recours cependant, cette fois, a un polyether 
. fonne par la reaction de 1'oxyde d'ethylene avec un melange d'alcools 

grasccntenant 16 et 18 atcmes decactone et 22 molecules d 'oxyde d'e- 
IS circur:/ a : ^ POl ^ the - Le d'ecoulement etant court- 

l a/I d ? !° 1Ume „ de SOluti - denaturante a 3 g/1 de soude et 

1 9/1 dS P Ql yether est de lOO litres seulement. 

Environ 1,5 kg de peinture diluee est pulverisee en 1 h.30. 

La quantxte d .antimousse ajoutee au cours de 1'essai est de 20 ml. 

Comme dans !• exemple 2, la peinture est bien denature et deposee 
0 en grande partie au fond de la cabine. 
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Apres un arr£t de 60 heures, la peinture retenue dans la 
mousse en surface est toujours en particules bien dispersees ; 
celle qui est en suspension au sein de la solution denaturante 
est egalement bien dispersee ; celle qui s'est deposee au fond de 
5 la cabine s'est agglomeree pendant 1'arrSt sous forme d'une plaque, 
qui n' adhere pas du tout au fond de la cabine et qui se brise fa- 
cilement. En malaxant cette peinture, on forme un mastic non col- 
lant qui se brise facilement en miettes. 
Exemple 4 

10 Un essai semblable a celui de l'exemple 2 a ete effectue dans 

la meme cabine avec le meme polyether (produit de reaction de l'o- 
xyde d'ethylene (23 molecules) avec un nonylphenol ) . Le volume de 
solution denaturante mise en oeuvre est de 500 litres. Cette fois, 
trois nouvelles peintures sont experimentees : 

15 - une peinture glycerophtalique diluee avec 20% d'un solvant lourd 
(solvant aromatique distillant entre 187 et 212*0, 

- une peinture acrylique dilute avec 22% de xylene, 

- un appret dilue avec 10* de solvant leger (coupe petroliere = 
melange de 70% d'un solvant aromatique distillant entre. 158 et 

20 184 °C et 30% d'un autre solvant aromatique distillant entre 167 
et 212°C). 

Une consommation de 13 ml d'un antimousse en formulation 
huileuse a ete suff isante au cours de 8 heures de f onctionnement 
de la cabine sans pulverisation de peinture 
25 - 16 kg de peinture glycerophtalique diluee sont pulserises avec 
un debit du pistolet de 3 kg/h. La peinture est bien dispersee, 
mais elle colle legerement apres malaxage. Ceci est du surtout 
au fait que, le solvant etant trop lourd, il ne s ' evapore que 
tres lentement, ce qui gene la denaturation . Par contre, ce 
30 solvant joue le r6le d • antimousse , de sorte qu'il n'est pas ne- 
cessaire d'ajouter un antimousse special a la solution de dena- 
turation. 

- Apres vidange et renouvellement de la solution denaturante, 
10,5 leg de peinture acrylique sont pulverises avec un debit du 

35 pistolet superieur a 2 kg/h. Une partie de la peinture flotte a 
la surface de la solution s'ecoulant dans le chenal ; elle est 
bien dispersed, non adherente, mais colle tres legerement apres 
malaxage. Celle qui est deposee au fond du chenal est bien de- 
natured. Cette peinture jouant legerement le rfile d • antimousse , 

40 a limite la consommation totale en antimousse a 5 ml , en 5 heu- 
res de f onctionnement . 

- Apres une nouvelle vidange et renouvellement de la solution de- 
naturante, 7 kg d' appret dilue sont pulverises en 5 heures 15 
mn. On a recours a la meme quantite d' antimousse que lors de 
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la pulverisation de peinture acrylique. 

L'appret est bien disperse ; il se depose en grande partie 
au fond du chenal d • ecoulenent . II n' adhere pas aux parois, 
mais il est collant apres malaxage aussitot apres la oulverisa- 
i tion. Par centre, apres un depot de 15 heures,. il ne colle plus 
du tout apres malaxage et la denaturation est tres satisfaisan- 
te. 
Exemple 5 

Un essai est effectue dans la meme cabine, avec le meme an- 
i timousse, le meme volume de solution ( 500 1) et les memes peintu- 
res que dans 1 'exemple 4. Mais, cette fois, le polyether, produit 
de reaction de I'oxyde d'ethylene sur un nonylphenol, contient 
30 molecules d'oxyde d'ethylene. 

La peinture glycerophtalique utilisee precedemment est diluee 
avec un solvant plus leger (celui indique pour l'apsret dans 
1 'exemple 4). u kg de cette peinture sont pulverises en 9 heures 
de fonctionnement. La denaturation est tres satisf aisante . La 
peinture est bien dispersee ; elle n'adhere pas aux parois de la 
cabine et du chenal ; elle ne colle pas du tout apres malaxage. 

Aucune addition d'antimousse n'est necessaire pendant la pul- 
verisation, la peinture. et son solvant jouant le role d'antimous- 
se. 

- On pulverise ensuite, sans vidange prealable de 1 ' instal lation, 
12 kg de peinture acrylique diluee avec 22% de xylene, en 
7 h.20mn de fonctionnement. 4 ml d'antimousse sont ajoutes pen- 
dant ce temps. 

La peinture flotte en grande partie et est bien dispersee. 
Apres un repos de 15 heures de la solution, cette peinture for- 
me en surface une peau qui s'enleve et se brise tres facilement. 
Elle a 1 'aspect d'un mastic non collant. Sa denaturation, bien 
que non totale, est tres satisf aisante. 
Exemple 6 

Un essai est effectue dans la meme cabine, avec le meme anti- 
mousse, mais un volume de solution de 375 litres, une partie du 
chenal d'ecoulement etant court-circuitee . 

Cette fois, ie polyether; produit de reaction de I'oxyde d'e- 
thylene avec un nonylphenol, contient dans sa molecule 10O grou- 
pements oxyethylene. 

6 peintures sont pulverisees dans la solution, sans que 
celle-ci soit renouvelee : 
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3 peintures glycerophtaliques, 
2 peintures acryliques, 
1 appret. 

Quelques millilitres d • antimousse sont ajoutes lorsque la 
> cabine fonctionne sans pulverisation de peinture. 

Un appoint de lOO litres de solution denaturante est fait au 
cours des essais pour compenser les pertes. On remarcue que le 
polyether utilise denature moins bien les peintures en general, 
mais qu'il a tendance a faire flotter la peinture, ce qui permet 
' 1 'elimination rapide de celle-ci, notamment dans les installations 
comportant un racleur de surface ou analogue. 

Les essais sont realises dans les conditions suivantes : 

- 11 kg de la peinture glycerophtalique utilisee dans l'exemple 5 
et diluee de la meme facon sont d'abord pulverises. Une grande 
partie de cette peinture flotte sur la solution dans le chenal 
d'ecoulement. Elle est bien denaturee et facilement recuperable 
par raclage. 

- 2,750 kg de la peinture acrylique utilisee dans l'exemple 5 
sont pulverises. Une grande partie de cette peinture flotte ega- 
lement. Sa denaturation est moyenne et elle colle apres malaxage, 
mais elle est facilement eliminee par raclage. 

- 5,500 kg de 1 'appret utilise dans l'exemple 4 sont pulverises. 
Comme la peinture acrylique, il flotte partiel lement . II est 
neanmoins facilement elimine par raclage. 

- 4 kg d'une deuxieme peinture glycerophtalique sont pulverises. 
Cette peinture flotte aussi partiellement ; elle est neanmoins 
facilement separee par raclage en surface. 

- 3,750 kg de la peinture glycerophtalique utilisee dans les exem- 
Ples 2 et 3, et diluee avec 23% d'un solvant a base de xylene 

et de butanol, sont pulverises. La peinture flotte en grande 
partie et est tres bien dispersee et denaturee. 

- 4 ,400 kg d'une deuxieme peinture acrylique sont pulverises. 
Cette peinture est diluee avec 70% de solvant a base de xylene 
et de butanol. Elle flotte presque en totalite et est tres bien 
denatured. 

La consommation d- antimousse est pratiquement nulle au cours 
de ces essais avec pulverisation de peinture. 
Exemple 7 

Un essai est effectue dans une cabine experimentale plus im- 
portante, de 1 m de largeur, equipee d'un laveur circulaire et 
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contenant 9,7 m 3 d'eau additionnee de 3 g/1 de soude et 1 g/l d • un 
polyether, produit de reaction de l'oxyde d' ethylene avec un 
phenol (chaque molecule de ce polyether contenant 23 groupercents 
oxyde d' ethylene). 

Lors du fonctionnement de cette cabine sans pulverisation de 
peinture, la consommation d'antimousse est d'environ 3,5 ml/h/m 3 , 
le laveur etant muni d'un bouclier qui reduit la formation de 
mousse. Sans bouclier, 6 ml d'antimousse par m 3 et par heure sont 
necessaires pour eviter la formation de toutes mousses. 

Apres 8 heures de fonctionnement, 6CO litres d'eau formulee 
a 3 g/l de soude et a 1 g/l de polyether sont ajoutes pour compen- 
ser les pertes par evaporation et aspiration dans le ventilateur. 

Les trois peintures utilisees dans l'exemple 4 sont pulveri- 
sees successivement avec un debit du pistolet d'environ 15 kg/h. 
Cn pulverise successivement les peintures suivantes, sans avoir 
recours a des vidanges intermediaires et a des renouvel lements de 
la solution denaturante : 

- 100,6 kg de peinture glycerophtalique diluee avec 20% de solvant 
leger (coupe petroliere indiquee en rapport avec l'appret a 
l'exemple n° 4) 

- 103 kg de peinture acrylique diluee avec 22% de xylene, 

- 81 kg d'appret dilue avec 10% de solvant leger (meme coupe pe- 
troliere que ci-dessus). 

Les solvants et les viscosites des peintures diluees sont 
ceux qui sont utilises reellement dans 1 'Industrie. 

Au cours de la pulverisation de la peinture glycerophtalique, 
la consommation en antimousse est nulle, la peinture et son. sol- 
vant formant eux-memes un excellent antimousse. II en est de meme 
lors de la pulverisation de l'appret. 

La peinture acrylique diluee a un effet antimousse moyen. 
Au cours de sa pulverisation, il faut ajouter a la solution dena- 
turante 3,7 ml d'antimousse par m 3 et par heure, lorsque le laveur 
n'est pas muni d'un bouclier. 

Lors de 1 'essai avec ces peintures, une quantite assez faible 
de peinture d^naturee flotte a la surface de la solution. Elle est 
bien dispersee et bien denaturee. La solution elle-meme contient 
environ 6 g/l de peinture denaturee en suspension. - --• ■■ — 

La plus grande partie de la peinture est recueillie au fond 
du bac apres vidange de 1 • instal lation. Ce depot, qui resulte du 
melange des trois peintures, n ' adhere pas du tout au fond du bac 
et peut etre elimine a l'aide d'un simple jet d'eau. II est lege- 
rement collant apres malaxage. 
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REVENDICATIONS 

1 . Composition aqueuse de denaturation des pelntures conte- 
nant i ou plusieurs agents alcalins, caracterisee en ce qu'elle 
contient un polyether presentant la formule suivante : 
5 R-0-^TCH 2 -CH 2 -0) n (CH 2 -CH-O) £ ,7 - H 

CH^ 

dans laquelle R est un groupe alcoyle, aryl-alcoyle, aryle ou al- 
coyl-aryle ; et n et £ sont des nombres entiers, dont l'un peut 
e*tre nul, la somme n + p_ etant au moins egale a 12. 

10 2. Composition selon la revendicati on l, caracterisee en ce 

que le polyether pr^sente la formule suivante : 

R 1 -0-(CH 2 -CH 2 -0) ni -H 
dans laquelle le groupe R x est un radical alcoyle oontenant au 
moins 12 atomes de carbone, et n^ est au moins egal a 16. 

15 2. Composition selon la revendlcation l, caracterisee en ce 

que le polyether pr^sente la formule 

R 2 -0-(CH 2 -CH 2 -0)^-H 

dans laquelle ^ est un groupe alcoyl-phenyle et ru est supe>ieur 
a 12. 

20 *• Composition selon la revendlcation 3, caracterisee en ce 

que dans le polyether susdit, le radical ^ est un groupe octyl- 
ph^nyle, isooctylphenyle ou nonylph^nyle . 

5- Composition selon la revendlcation i, caracterisee en ce 
que le susdit polyether presente la formule suivante : 

2 5 R 3 -0-/-(CH 2 -CH p -0) n (CH--CH-0) 7 - H 

dans laquelle R^ est un groupe alcoyle contenant au moins 10 ato- 
mes de carbone et la somme des indices n^ et p^, tous deux non 
nuls, est au moins egale a 12. 
30 6. Composition selon l'une quelconque des revendlcations i a 

5, caracterisee en ce que les susdit s polyethers contiennent dans 
leurs molecules entre environ 20 et environ 100 groupes ether gly- 
col ique. 

7. Composition selon l'une quelconque des revendlcations i a 
35 6, caracterisee en ce qu'elle contient une concentration en polye- 
ther comprise entre environ i et environ 3 % en poids vis-a-vis de 
la totalite" de la composition. 

8. Composition selon l'une quelconque des revendlcations 1 a 

6, caracterisee en ce qu'elle contient une concentration en polye- 
40 ther comprise entre environ 1 et environ 5 g/1. 
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9. Composition selon l'une quelconque des revendications 1 a 6 
caracterisee en ce que 1 ■ agent alcalin est constitue par un hydro- 
xyde, un silicate, un phosphate, un polyphosphate, un borate, un 
perborate ou un carbonate d'un metal alcalin, et en une concen- 
tration telle que le pH de cette composition soifc de I'ordre de 
10-12, cette concentration etant notamment comprise entre 2 et 

5 g/1, de preference 3 g/1. 

10. Composition selon l'une quelconque des revendications 1 a 9, 
caracterisee en ce qu'elle contient egalement de quelques ppm a 
environ 100O ppm d'un agent antimoussant , de preference choisi, 
soit parmi des esters gras originaires de matieres vegetales, 
tres emulsionnables et tres hydrophiles, soit. parmi des huiles 
minerales peu solubles en milieu aqueux. 

11. Procede d'epuration de suspensions de peintures - non dena- 
turees ou prealablement denaturees par un autre procede - dans 
des solutions aqueuses , telles que des eaux de lavages de telles 
peintures, notamment du type de celles utilisees dans des cabines 
de peinture, caracterise en ce que l'on ajoute a ces suspensions, 
au moins un polyether du type de ceux definis dans 1 ' une quelcon- 
que des revendications 1 a 6, en association avec au moins un 
agent alcalin, de preference l'un de ceux definis dans la revendi- 
cation 9, et, le cas echeant, un agent antimousse. 

12. Procede selon la revendication 11, caracterise en ce que le 
polyether est utilise en une quantite permettant 1 ' etablissement 
d'une concentration d' environ 1 a environ 5 g de ce polyether par 
litre de suspension, et 1 'agent alcalin est utilise en une quan- 
tite permettant 1 • etablissement d'une concentration d'environ 2 

a environ 5 g par litre de suspension. 
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